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Une entreprise du groupe Debrunner Koenig we engineer efficiency

• Dimensions de figure maximales 
(contraintes de transport)

Livraisons par semi- 
remorque : longueur 

max. 14 m, largeur max. 2.5 m

Livraisons par camion 
2 essieux : longueur 

max. 8.5 m, largeur max. 2.5 m

Des dimensions supérieures 
requièrent un transport spécial

•	 Tous les plis d’une figure sont 
effectués avec le même diamètre 
de mandrin de pliage. 

•	 Les figures sont regroupées en 
fonction du nombre de plis.

Lignes directrices pour les listes de fers

Longueur développée maximale des fers

B500 / Nexigen® Ø 8 – 40 max. 14 m (contraintes de production)

B700B Ø 26 – 40 max. 14 m (contraintes de production)

Top12 Ø 8 – 16, 20, 28, 36 max. 12 m

ACIGRIP® 362 Ø 8 – 20 (exclus Ø 18) max. 6 m, plus grandes longueurs sur demande

ACIGRIP® 462 Ø 6 – 20 (exclus Ø 18) max. 6 m, plus grandes longueurs sur demande

MAGEX® Ø 8 – 40 longueur max. 7 m, largeur max. 1.18 m

PREZINC 500® Ø 6 – 14 max. 14 m (contraintes de production) • Les cotes de toutes les branches 
doivent être indiquées

• Les hauteurs et largeurs 
théoriques des figures doivent 
être indiquées (pour la vérifica-
tion des longueurs de branches)

• Les longueurs à indiquer sont 
les « longueurs développées » 
non réduites – aussi pour les 
longueurs cumulées de la liste 
de fer 

• Pour les figures en arc, le rayon 
et la longueur développée 
doivent être indiqués

•	 Les longueurs indiquées sont des cotes 
extérieures et à arrondir au cm

•	 Des étriers fermés inférieurs à 21 cm sont 
facturés aux coûts effectifs (au min. BGS)

•	 Les cotes de contrôle qui primes 
sont à entourer d‘un rectangle 
(Facturation selon degré de 
façonnage S ou coûts effectifs. 
Tolérances selon SIA 262)

Longueur de pliage

Lo
ng

ue
ur

 
de

 p
lia

ge

135°

45
°

16
5

•	 L‘indication des longueurs des branches et 
des angles extérieurs est impérative

•	 Pour les angles de pliage ≠ 90°, en plus de 
la longueur des branches, il faut indiquer 
les cotes théoriques (cotes de contrôle K)

130°

(K)

(K)







Cotation

Cotes extérieures

130°

>90°

Cotation

Cote au point  
d‘intersection

60°

60°

60°

<90°



(K)





A

B

fixe

façonnée

Tolérances selon SIA 262

Cote Plage Tolérance [mm]

l (fixe)

l ≤ 200cm
+10

-20

l > 200cm ± 3‰

+10

-20

l (façonnée)

Ø ≤ 14 mm
+10

-20

Ø ≥ 16 mm
+10

-30

cependant au moins

Cote Plage Tolérance [mm]

A et B

l ≤ 30cm +5

-10

l > 30cm +5

-15

Ø mandrin 
de pliage

d1
+20

0

d3
+5

0

(K)

LISTES DE FERS


